Huom ! Lainaus: Auto- ja kuljetusalan erikoistumisoppi 2, Otava,
Pauli Huhtamaa, Jouko Rantala ja Risto Setala, oppikirjasta

Kuva 168. TyOstoteran asetus erikoismikrometrin
avulla (Kwik-Way)
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Kuva 169. Hoonausurien kulma

Tyostod suoritetaan normaalisti kovametalliteril-
14, joka sdddetddn tarkasti oikeaan tyostosyvyy-
teen erikoismikrometrin avulla. Kuva 168

Poraus on syytd tehdd vihintddn kahdessa vai-
heessa. Ensimmdinen vaihe hieman kapeakirki-
semmilld terdlld ja viimeistely levedkirkisem-
milld teridlld. Viimeistelyporauksen jilkeen sylin-
teriin pitdd jiddd hoonausvaraa 0,04...0,06 mm.

HOONAUS

Porauksessa "kuohkeutunut" pintakerros taytyy
hoonata lujaksi, kulutusta kestiviiksi liukupinnaksi.

Jotta oljykalvo pysyisi liukupinnassa riittdvin
hyvin, silld on oltava médritty karkeus. Tésté
syystd hoonaus suoritetaan vihintdin kaksilla eri
karkeuden omaavilla hoonauskivilld (kuva 170).
Samalla sylinteriin saadaan kunnollinen tiiviys ja
hyvit liukuominaisuudet sekd mahdollisimman
Iyhyt totutusajojakso ja pieni 6ljykulutus.

Hoonatusta sylinteristi ei saa tulla kartio- tai tyn-
nyrimdinen, eikd valurautapinnan grafiittisuonia
saa tukkia. Erittdin haitallista on, jos grafiittisuo-
nien pidlle levidd sylinteriainetta. Haitallista on
myds hoonaustydkalun ohjainkengistd pintaan ta-
kertuva alumiini. Siksi hoonauksessa onkin tdr-
kedd valvoa kivien kuntoa ja kulumista seki huo-
lehtia siitd, ettd hyvilaatuista hoonausd6ljyd vir-
taa riittdvisti sylinterin seindmille.

Hoonausliike (isku/kierros) tulee saada sellaisek-
si, etti muodostuva tyostojilki, ns. hoonauskul-
ma on 40...80°. Kuva 169
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Kuva 170. Kaksivaiheisesti hoonatun sylinterin pintaprofiili ns. pintaindikaattorin piirtdméana

1 karkeahoonattu perusprofiili (5...10 um)
2 viimeistelyn jalkeinen tasoprofiili (1...2 um)
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